Europaisches Pat ntamt 

@ fl}]] Europ an Patent Office © Veroffentlichungsnummer: 0 037 393 

Offic europe n des brevets A1 



© EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG 

© Anmeldenummer: 81890056.5 ©Int. CI 3 : A 61 M 5/18 

@ Anmeldelag: 01.04.81 



® Prioritat: 02,04.80 AT 1792/80 


© Anmelder: IMMUNO Aktiangesellschaft fur 


chernfscrwnedizlnlsche Produktt 


@ Veroffentlichungstag der Anmeldung: 


Industriestrasse 72 


1220Wian(AT) 


07.10.81 Patentblatt 81/40 


@ Erfinder; Redl, Heiru, DipMng. Dr. 


© Benannte Vertragsstaaten: 


Kloatameuburgerstratae 127/9 


BE CH DE FR GB IT U LU NL SE 


A-1220Wian(AH 




© Erfinder: Krfwetz, Qert, Dr. 




Arte Poststrasse 419 




A-805S Graz(AT) 




© Vertreter: Wolfram, Gustav, Dipl.lng. 




Schwfndgasse 7 P.O.Box 205 




A-1041 Wien(AT) 



@ Vorrichtung zur AppDkatfon einu Gawebaklabstoffas auf Basis von mtnsehlichen odtr tiarischan ProtoJnen. 



w 

0) 
CO 

is 

o 



© Eine solche Vorrichtung dient zum naht- 
losen bzw. nahtunterstutzenden Verbinden von menachli- 
chen oder tierischen Gewebe- oder Organteiten, zur Wund- 
versiegeiung, Blutstillung u.dgl., wobei Gewebeklebstoff 
durch Zusammenbringen von L&sungen der Proteine und 
blutgerinnungsf&rdemder Gerinnungsfaktoren fn situ gebll- 
det wird und wobei die Vorrichtung eine Haheeinrichtung (3) 
fur eine Mehrzahl von in Konussen (25, 26) endigenden Sprit- 
zenkdrpern (1.2), vorteilhaft genormten Einwegsprltzenkdr- 
pern aus Kunststoffmaterial, aufweist. 

Um eine zuverlassige Mischung der Gewebeklebstoff- 
komponenten bei ein-handischer Bedienung der Vorrichtung 
zu erreichen, wobei eine vorzertige Verfeatigung der Kompo 
nenten vor Erreichen der Wundttelle vermieden wird, sind die 
Konusse (25, 26) der einzelnen Spritzenkdrper (1,2) durch 
einen Sammelkopf (29) rn'rt voneinander getrennten F&rder- 
kanalen (30, 31) fur die aus jedem der Konusse austretenden 
Komponenten des Gewebeklebstoffes verbunden, wobei auf 
den Sammelkopf gegebenenfalis eine Mischkanule (36) auf- 
setzbar ist, und 1st f Or die Kolben (20, 21) aller Spritzenkdrper 
(1,2) eine gemeinsame Betdtigungseinrichtung (17) vorgese- 
hen. 
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Vorrlchtung zur Applikation eines Gewebeklebstof f es auf 
Basis von menschlichen oder tierischen Proteinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Applikation 
eines Gewebeklebstof fes auf Basis von menschlichen oder 
tierischen Proteinen zum nahtlosen bzw. nahtunterstiitzen- 
den Verbinden von menschlichen oder tierischen Gewebe- 
5 oder Organteilen, zur Wundver siege lung , Blutstillung u.dgl., 
welcher Gewebeklebstof f durch Zusammenbr ingen von Lttsun- 
gen der Proteine und blutgerinnungsf ordernder Gerinnungs- 
faktoren in situ gebildet wird, mit einer Halteeinrich- 
tung fvlr eine Mehrzahl von in Konussen endigenden Spritzen- 
10 korpern, vorteilhaft genormten Einwegspritzenk6rpern aus 
Kunststoff material . 

Bei der Anwendung eines Gewebeklebstof fes der bezeichne- 
ten Art wird eine Paktor-XIII und Fibrinogen enthaltende 

15 L5sung mit einer Thrombin enthaltenden Lbsung vermischt 

. und auf die zu klebende bzw. zu schutzende Wundstelle auf- 
gebracht. Bekannte Applikationsweisen bestehen darin, 
die eine Ldsung auf die Klebestelle aufzubringen und mit 
der anderen Losung zu iiberschichten oder die beiden L6- 

20 sungen in einem MischgefSfl oder auch auf einer TUpfel- 
platte vorzumischen, in eine Spritze aufzuziehen und 
dann auf die zu klebende Stelle aufzutragen. 

Beide Methoden haben Nachteile: Bei der ersten Methode 
25 tritt infolge unterschiedlicher Viskositaten der beiden 
L5sungen eine Verfestigung an der Oberf lache vorzeitig 
ein, bevor eine intensive Durchmischung stattgefunden hat. 
Die Anwendung der zweiten Methode erfordert hohe Geschick- 



- 2 - 



0037393 



lichkeit des medizinischen Personals, well die Verfesti- 
gung des Klebers schon kurz nach dem Zusammenbringen der 
beiden Losungen erfolgt. Es miissen innerhalb weniger Se- 
kunden das Zusammenbringen der Komponenten, ihre Ver- 
5 mischung, Aufziehen in eine Sprit ze und das Auftragen 
auf die zu klebende Stelle erfolgen. Diese Methode ist 
daher auf nur wenige Anwendungsgebiete beschr&nkt. 

Eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art ist aus 
10 der US-PS 3,223,083 bekannt. Die SpritzenkSrper werden von 
einer klammerartigen Halteeinrichtung umfaBt, und die 
Komisse der SpritzenkSrper sind in ein Y-Sttick eingesetzt. 
In diesem Y-Sttick werden die beiden Komponenten des Ge- 
webeklebstoffes vermischt, wodurch bei einer kur2zeitigen 
1 5 Unterbrechung des Spritzvorganges eine Verf estigung des 
Gewebeklebstof fes im Y-Stilck unvermeidlich ist. Es mufi 
daher nach einer solchen Unterbrechung auch das Y-Sttick 
ausgewechselt werden, was umstSndlich ist. 

20 Die Erfindung bezweckt die Vermeidung der geschilderten 

Nachteile und Schwierigkeiten und stellt sich die Aufgabe, 
eine Vorrichtung der eingangs bezeichneten Art zu schaf- 
fen, mit der das Auf tragen der Gewebeklebstof f komponenten 
gleichzeitig unter ein-hMndischer Bedienung -der Vorrich- 

25 tung erfolgen kann, wobei eiie zuvedSssige Mischung erreicht 
und ,eine vorzeitige Verf estigung der Komponenten vor 
Erreichen der Wundstelle verraieden wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, daB die 
30 Konusse der einzelnen SpritzenkSrper durch einen Santmel- 
kopf mit voneinander getrennten FSrderkan&len fiir die aus 
jedem der Konusse austretenden Komponenten des Gewebekleb- 
stof fes verbunden sind, wobei auf den Sammelkopf gegebenen- 
falls eine Mischkantile aufsetzbar ist, und daB ftir die 
35 Kolben aller SpritzenkSrper eine gemeinsame Bet&tigungs- 
einrichtung vorgesehen ist. Filr die Vorrichtung kSnnen 
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genormte handelstibliche Einweg-Apparaturteile, z.B. -Ein- 
wegspritzenkorper und -kolben sowie genormte Kaniilen ver- 
wendet werden, die in steriler Verpackung im Handel er- 
haitlich und im Mrztlichen Instrumentarium vorhanden sind. 

5 

Zwecks besserer Handhabung ist die gemeinsame Betatigungs- 
einrichtung fiir die Spritzenkolben an einer die Halte- 
vorrichtung durchsetzenden Fiihrungsstange gefilhrt. 

10 ZweckmaBig sind die Miindungen der FSrderkan&le eng benach- 
bart an der Stirnseite eines Auf steckkonus ' des Sanunel- 
kopf es angeordnet. 

Vorteilhaft liegen die Miindungen der F5rderkanSle des 
15 Sammelkopfes im Bereich von AustrittsSf f nungen von im 

Winkel zueinander gefiihrten Zuf UhrungskanSlen ftir sterile 
Gase. 

Nach einer weiteren vorteilhaf ten Ausfiihrungsf orm sind 
20 die Achsen der Austritts5f f nungen der Zufiihrungskanale 
in einem spitzen Winkel zueinander gerichtet und liegt 
der Winkelscheitel im Abstand, vorzugsweise im Abstand von 
' 10 - 20 cm vor den Miindungen der Forderkan&le. 

25 Die erf indungsgemMBe Vorrichtung ist nachfolgend anhand 
der Zeichnung an zwei Ausfiihrungsf ormen nSher erlSutert, 
wobei Fig. 1 eine teilweise geschnittene Seitenansicht 
der Vorrichtung, Fig. 2 einen Schnitt gemafi der Linie 
II-II und Fig. 3 einen Schnitt gemSB der Linie III-III der 

30 Fig. 1 einer ersten Ausfiihrungsf orm zeigen. In den Fig. 
4 und 5 ist eine zweite Ausfiihrungsf orm teilweise im 
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Schnitt dargestellt, wobei Fig. 4 einen Schnitt gemciB der 
Linie IV- IV der Fig. 5 und Fig. 5 einen Schnitt gemafi der 
Linie V-V der Fig. 4 veranschaulichen. 

5 Mit 1 und 2 sind zwei Sprit zenkcjrper bezeichnet, von de- 
nen einer zur Aufnahme einer Thrombin enthaltenden Losung 
und der zweite zur Auf nahme' einer. Faktor-XIII und Fibri- 
nogen enthaltenden LSsung dient. Die SpritzenkSrper 1, 2 
sind zweckroSBit? als genormte EinwegspritzenkSrper aus 

10 Kunststoff ausgebildet. Sie sind gemeinsam in eine Hal- 
teeinrichtung 3 eingesetzt. Die Halteeinrichtung 3 weist 
zwei U-formig gestaltete Rinnen 4 f 5 auf; die jeweils an 
ihren Enden mit den groBten Querschnitt jeder Rinne iiber- 
greifenden Noppen 6 ausgestaltet sind, sodas die Spritzen- 

15 kSrper 1, 2, die von oben in die Rinnen 4, 5 eingesetzt 
werden, einrasten und durch die Noppen 6 in den Rinnen 
f estgehc^Lten werden. An dem zwei seitliche Fingergriffe 
7, 8 au$#£isenderi Ende der Halteeinrichtung sind U-f5rmig 
gestaltete Erweiterungen 9, 10 der Rinnen vorgesehen, in 

20 die dierfSL^I^Q.^enden 11, 12 der Spritzenkorper ragen, so- 
daB die ^p^fet^nkGrper 1, 2 auch in Richtung Ihrer je- 
weiligeor;&^g;S^ctise 13 in der Halteeinrichtung 3 fixJLert 
sind. f 

25 Mittig zwischen den beiden U-formigen Rinnen 4, 5 ist eine 
Ausnehmurvg -14- fiir, eine FUhrungsstange 15 vorgesehen, die 
im Bereich -des die Fingergriffe 7, 8 aufweisenden Endes- 
der Halteeinrichtung 3 in eine dieses Ende durchsetzende 
Bohrung 16 Ubergeht. Die FUhrungsstange 15 ist mit einer 

30 Bet&tigungseinrichtung 17, in die die Daumenauf sStze 18, 
19 der Kolben 20, 21 der Spritzenk5rper 1, 2 eingesetzt 
sind, einstuckig verbunden. Die Daumenauf sMtze 18, 19 der 
Kolben 20, 21 sind jeweils in eine U-fBrmig ausgebildete 
Ausnehmung 22, 23 der BetStigungseinrichtung 17 einge- 

35 setzt. Die FUhrungsstange 15 weist an ihrem vorderen Ende 
eine Verdickung 24 auf, sodaB sie nicht aus der Bohrung 16 
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der Halteeinrichtung 3 herausgleiten kann. 

Die beiden Konusse 25, 26 der SpritzenkSrper ragen in 
Einsteck-Konusse 27 , 28 eines Sammelkopfes 29 und sind 
5 durch diesen Sammelkopf raiteinander verbunden. Innerhalb 
des Sammelkopf es 29 fiihrt von jedem Einsteck-Konus 27, 
28 ein eigener F6rderkanal 30, 31 bis in einen am Sammel- 
kopf vorgesehenen Auf steck-Konuskopf 32. Die Mtindungen 
33, 34 der ForderkanSle 30, 31 sind eng benachbart an der 
10 Stirnseite 35 dieses Auf steck-Konuskopf es vorgesehen. 

Eine Mischkamile 36, die an ihrem hinteren Ende mit einem 
genormten Einsteck-Konus 37 versehen ist, lSBt sich auf 
den Auf steck-Konuskopf 32 aufschieben. 

15 Durch Druck mit dem Daumen auf die BetStigungseinrichtung 
17 treten aus beiden Spritzenkorpern 1, 2 gleichzeitig 
vorbestimmte Volumina aus, Infolge des geringen Abstandes 
der Miindungen 33, 34 der ForderkanSle 30, 31 kommt es zum 
sofortigen Kontakt der LOsungen, wobei der Vermischungs- 

20 effekt optimal ist. Die Auftragung mit einer Spritzen- 

fiillung kann sowohl intermittierend als auch kontinuier- 
lich erfolgen. Verbrauchte Spritzenkdrper 1, 2 und die 
Mischkamile 36 kbnnen rasch ausgetauscht werden und die 
gesamte Vorrichtung kann gegebenenfalls problemlos steri- 

25 lisiert werden. Die Ein-Handbedienung und die automati- 
sche Dosierung der beiden Lttsungen im gewiinschten Ver- 
hSltnis stellen eine wesentliche Arbeitsefleich- 

terung dar. Wird eine Mischkamile 36 verwendet, so ist die 
Vermischung besonders intensiv, wodurch Klebungen von 

30 hochster Festigkeit erreicht werden kSnnen. Wird 4ie 

Applikation des Gewebeklebers unterbrochen, so mufi die 
Mischkamile 36 abgenommeti und durch eine neue ersetzt 
werden. Der Sammelkopf 29 hingegen kann weiter verwendet 
werden. Die beschriebene Vorrichtung gestattet eine An- 

35 wendung des Gewebeklebstof fes auf nahezu alien Gebieten. 
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Die in den Fig. 4 und 5 dargestellte Ausfiihrungsf orta er- 
moglicht das Aufspriihen des Gewebeklebers auf eine zu 
verklebende oder zu versiegelnde F13che. Bei dieser Aus- 
fiihrungsf orm ist der Sammelkopf als Spruhkopf 38 ausge- 
5 bildet. Er weist, von den Einsteck-Konussen 39, 40 aus- 
gehend, zwei voneinander getrennte FSrderkanale 41, 42 
auf, deren MUndungen 43, 44 in einem etwa dem Abstand 45 
der SpritzenkSrper 1 , 2 entsprechendem Abstand voneinan- 
der angeordnet sind. Die Austrittsrichtung 46 der Lttsun- 
10 gen aus den MUndungen 43, 44 ist etwa rechtwinkelig zur 
LSngsrichtung 13 der SpritzenkOrper 1,2. 

Zus&tzlich zu den FtirderkanSlen 41, 42 weist der Sammel- 
bzw. SprUhkopf 38 einen Zufiihrkanal 47'fUr ein steriles 

15 Gas, beispielsweise Druckluft, auf,. der sich innerhalb 

des Sammelkopf es in zwei Xste 48, 49 teilt. Die Austritts- 
Sffnungen 50, 51 dieser beiden Zuf UhrungskanSle 48, 49 
sind im Bereich der MUndungen 43, 44 der FBrderkanMle 41, 
42 angeordnet. Die Achsen 52, 53 der AustrittsSf f nungen 

20 50, 51 sind etwa rechtwinkelig zur Austrittsrichtung 46 
der LSsungen gerichtet, wobei die Achsen 52, 53 der Aus- 
trittsfiffnungen in einem spitzen Winkel 54 zueftander ge- 
richtet sind und der Winkelscheitel 55 in einem Abstand 

» 

56 von etwa 10 bis 20 cm vor den MUndungen der F6rderka- 
25 nSle liegt. 

Bei dieser Aus fUhrungs form erfolgt die Dosierung der LS- 
sungen ebenfalls mit Hilfe der Betfitigungseinrichtung, 
die gleich gestaltet ist wie die Bet&tigungseinrichtung 

30 der in Fig. 1 dargestellten AusfUhrungsform. Die Applika- 
tion des Gewebeklebers kann ohne Wechsel der SprUhein- 
richtung 38 unterbrochen werden. Die beiden SprUhkegel 
vereinigen sich in etwa 10 bis 20 cm Entfernung und bil- 
den auf der zu verklebend n bzw. zu versiegelnden FlSche 

35 rasch einen dUnnen gleichmafiigen Gewebeklebstof f ilm. Die 
Durchmischung der Komponenten ist auch bei dieser Aus- 
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fUhrungsform als optimal anzuseherw Zus&tzlich bietet die- 
se Ausfuhrungsform noch den Vorteil, dafi vor der eigent- 
lichen Applikation die Klebestelle getrocknet, d.h. Kor- 
perf ltissigkeit mittels Druckluft weggeblasen werden kann, 
5 wodurch eine bessere Haftung des Klebers erreicht wird. 
Durch die gute Dosierbarkeit des Gewebeklebers ist das 
Arbeiten mit dieser Ausflihrungsf orm der Vorrichtung beson- 
ders sparsam. 

0 Der Spriihkopf l&flt eine Anwendung des Gewebeklebstof f es 
fur groflere FISchen zu. Besonders bevorzugte Anwendungs- 
gebiete sind die Blutstillung, Wundversiegelung, Verbren- 
nungen, Hauttransplantationen und das Ausspriihen von Kor- 
perhohlen. 
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Pat entansprtiche : 

1 . Vorrichtung zur Applikation eines Gewebeklebstof fes 
auf Basis von menschlichen Oder tierischen Proteinen 
2um nahtlosen bzw. nahtuntersttttzenden Verbinden von 
menschlichen Oder tierischen Gewebe- Oder Organteilen, 
zur Wundver siege lung, Blutstillung u.dgl., welcher 
Gewebeklebstof f durch Zusammenbringen von Lbsungen der 
Proteineund blutgerinnungsffirdernder Gerinnungsfak- 
toren in situ gebildet wird, mit einer Halteeinrichtung 
(3) fiir eine Mehrzahl von in Konussen (25, 26) endi- 
genden Spritzenkflrpern (1, 2) , vorteilhaft genormten 
Einwegspritzenkttrpern aus Kunststoff material, dadurch 
gekennzeichnet, dafi die Konusse (25, 26) der einzelnen 
SpritzenkSrper (1 , 2) durch einen Sammelkopf (29, 38) 
mit voneinander getrennten FttrderkanSlen (30, 31, 41, 
42) ftir die aus jedem der Konusse austretenden Koraponen- 
ten des Gewebeklebstof fes verbunden sind, wobei auf den 
Sammelkopf gegebenenf alls eine Mischkaniile (36) auf- 
setzbar ist, und dafi ftir die Kolben (20, 21) aller 
SpritzenkSrper (1 , 2) eine gemeinsame BetStigungsein- 
richtung (17) vorgesehen ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die gemeinsame Bet&tlgungseinrichtung (17) ftir 
die Spritzenkolben sn einer die Haltevorrichtung (3) 
durchsetzenden Ftthrungsstange' (15) gefiihrt ist.* 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Miindungen (33, 34) der FSrderkanSle (30, 31) 
eng benachbart an der Stirnseite (35) eines Aufsteck- 
konus' (32) des Sammelkopf es (29) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach den Ansprtichen 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Miindungen (43, 44) der F6rder- 
kanSle (41, 42) des Sammelkopf es (29,. 38) im Bereich 
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von Austrittsof f nungen (50, 51) von im Winkel zueinan- 
der gefilhrten Zuf iihrungskanalen (48, 49) fiir sterile 
Gase liegen (Fig. 4, 5). 

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet , 
dafi die Achsen (52, 53) der Austrittsof f nungen (50, 51) 
der Zuf iihrungskanSle (48, 49) in einem spitzen Winkel 

(54) zueinander gerichtet sind und der Winkelscheitel 

(55) im Abstand (56) , vorzugsweise im Abstand von 10 
- 20 cm vor den Miindungen (43, 4 4) der ForderkanSle 
(41, 42) liegt. 
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Vorrichtung zur Applikation eines Gew beklebstoffes auf Basis von menschlich n Oder ti rischen Proteinen 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur 
Applikation eines Gewebeklebstoffes auf Basts 
von menschlichen Oder tierischen Proteinen zum 
nahtlosen bzw. nahtunterstutzenden Verbinden 
von menschlichen oder tierischen Gewebe- oder 
Organteilen, zur Wundversiegelung, Biutstillung 
u. djgl., welcher Gewebeklebstoff durch Zusam- 
menbringen von L6sungen der Proteine und 
blutgerinnungsfdrdernder Gerinnungsfaktoren in 
situ gebildet wird, mit einer Halteeinrichtung fur 
eine Mehrzahl von in Konussen endigenden 
Spritzenkdrpem, vortellhaft genormten Einweg- 
spritzenkdrpern aus Kunststoffmaterial, wobei 
die Konusse der einzelnen Spritzenkdrper durch 
einen Sammelkopf mlt Fdrderkanilen fur die aus 
jedem der Konusse austretenden Komponenten 
des Gewebeklebstoffes verbunden sind. 

Bei der Anwendung eines Gewebeklebstoffes 
der bezeichneten Art wird eine Faktor-XIII und 
Fibrinogen enthaltende Ldsung mit einer 
Thrombin enthaitenden Ldsung vermischt und 
auf die zu klebende bzw. zu schutzende Wund- 
stelte aufgebracht. Bekannte Applikationswelsen 
bestehen darin, die eine Ldsung auf die Klebe- 
stelle aufzubringen und mlt der anderen Ld- 
sung zu uberschichten oder die beiden Losungen 
in einem MischgeffiB oder auch auf einer TOpfel- 
platte vorzumischen, in eine Sprrtze aufzuziehen 
und dann auf die zu klebende Stelle aufzutragen. 

Beide Methoden haben Nachteile : Bei der er- 
sten Methode trttt infoige unterschledlicher 
Viskositaten der beiden Ldsurtgen eine Verfesti- 
gung an der Oberflfiche vorzeitig ein, bevor eine 
intensive Durchmlschung stattgefunden hat. 

Die Anwendung der zweiten Methode erfordert 
hone Geschicklichkert des medizinischen Perso- 
nals, weif die Verfestigung des Klebers sen on 
kurz nach dem Zusammenbringen der beiden 
Ldsungen erfolgt. Es mussen innerhalb weniger 
Sekunden das Zusammenbringen der Kompo- 
nenten, ihre Vermischung, Aufziehen in eine 
Spritze und das Auftragen auf die zu klebende 
Stelle erfolgen. Diese Methode ist daher auf nur 
wenlge Anwendungsgebiete beschrankt 

Eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen 
Art ist aus der US-PS 3,223,083 bekannt. Die 
Spritzenkorper werden von einer klammerartigen 
Halteeinrichtung umfaBt, und die Konusse der 
Spritzenkdrper sind in ein Y-Stuck eingesetz. In 
dlesem Y-Stuck werden die beiden Komponenten 
des Gewebeklebstoffes vermischt, wodurch bei 
einer kurzzeitigen Unterbrechung des Spritzvor- 
ganges eine Verfestigung des Gewebeklebstoffes 
im Y-Stuck unvermeidlich 1st. Es muB daher nach 
einer solch n Unterbrechung auch das Y-Stuck 
ausgewechsett werden, was umstandlich ist. 

Die Erfindung bezw ckt die Vermeidung der 
geschilderten Nachteile und Schwierigkeiten und 
stem sich die Aufgabe, eine Vorrichtung d r 
eingangs bezeichneten Art zu schaffen, mit der 
das Auftragen der Gewebeklebstoffkomponenten 
gleichzettig unter ein-handischer Bedienung der 



Vorrichtung erfolgen kann, wobei eine zuverlassi- 
ge Mischung erreicht und eine vorzeitige Verfesti- 
gung der Komponenten vor Erreichen der Wund- 
stelle vermieden wird. 

5 Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch 
gelost, daB die Fdrderkanale bis zu ihren 
Mundungen vollstandig voneinander getrennt 
sind und daB fur die Kolben alter Spritzenkdrper 
eine gemeinsame Betatigungseinrichtung vorge- 

10 sehen ist. Fur die Vorrichtung kdnnen genormte 
handelsubllche Einweg-Apparaturteile, z. B. Ein- 
wegspritzenkorper und -kolben sowie genormte 
Kanulen verwendet werden, die in steriler Ver- 
packung im Handel erhaitlich und im arztlichen 

15 Instrumentarium vorhanden sind. 

Vorteilhaft ist auf den Sammelkopf eine Misch- 
kanule aufsetzbar. Zwecks besserer Handhabung 
ist die gemeinsame Betatigungseinrichtung fur 
die Sprltzenkolben an einer die Hartevorrichtung 

20 durchsetzenden Fuhrungsstange gefuhrt. 

ZweckmaBig sind die Mundungen der 
Fdrderkanale eng benachbart an der Stirnserte 
eines Aufsteckkonus des Sammelkopfes ange- 
ordnet 

25 Vorteilhaft liegen die Mundungen der 
Fdrderkanale des Sammelkopfes im Be retch von 
Austrrttsdffnungen von im Winkel zueinander ge- 
fuhrten Zufuhrungskandlen fur sterile Gase. 
Nach einer weheren vorteilhaften Ausfuhrungs- 

30 form sind die Achsen der Austrrttsdffnungen der 
Zufuhrungskanale in einem spitzen Winkel zuein- 
ander gerichtet und liegt der Winkelscheitel im 
Abstand, vorzugsweise im Abstand von 10-20 cm 
vor dem Mundungen der Fdrderkanale. 

35 Die erfindungsgemaBe Vorrichtung ist nach- 
folgend anhand der Zeichnung an zwei Aus- 
fuhrungsformen naher erlfiutert, wobei Fig. 1 eine 
teilweise geschnittene Seltenansicht der Vorrich- 
tung, Fig. 2 einen Schnitt gemaB der Linie ll-ll und 

40 Fig. 3 einen Schnitt gem&B der Linie Ill-Ill der Fig. 

1 einer ersten Ausfuhrungsform zeigen. In den 
Fig. 4 und 5 ist eine zweite Ausfuhrungsform 
teilweise im Schnitt dargestelit, wobei Fig. 4 
einen Schnitt gem&B der Linie IV-IV der Fig. 5 und 

45 Fig. 5 einen Schnitt gemaB der Linie V-V der Fig. 4 

veranschaulichen. 
Mit 1 und 2 sind zwel Spritzenkdrper bezeich- 

net, von denen einer zur Aufnahme einer 

Thrombin enthaitenden Ldsung und der zweite 
50 zur Aufnahme einer Faktor-XIII und Fibrinogen 

enthaitenden Ldsung dient. Die Spritzenkdrper 1. 

2 sind zweckmaBig als genormte Einweg- 
spritzenkdrper aus Kunststoff ausgebildet. Sie 
sind gemeinsam in eine Halteeinrichtung 3 einge- 

55 setzt. Die Halteeinrichtung 3 weist zw I U-fdrmig 
gestartete Rinnen 4, 5 auf, die jeweils an ihren 
End n mit d n grdBt n Querschnitt jed r Rlnne 
ubergrelfenden Noppen 6 ausgestattet sind, so- 
daB die Spritzenkorper 1, 2, die von oben In di 

60 Rinnen 4, 5 eingesetzt werd n, einrasten und 
durch die Noppen 6 in den Rinnen festgeharten 
werden. An dem zwei sertliche Flngergriffe 7, 8 
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aufweisenden Ende der Halteeinrichtung sind U- 
formig gestaltete Erwelterungen 9, 10 der Rinn n 
vorges hen, in die die Flanschenden 11, 12 der 
Spritzenkorper ragen, sodaB die Sprftzenkdrper 
1, 2 auch in Richtung ihrer jewelligen Langsachse 
13 in der Halteeinrichtung 3 fixiert sind. 

Mlltig zwischen den beiden IM&rmigen Rinnen 
4, 5 ist eine Ausnehmung 14 fur eine Fuhrungs- 
stange 15 vorgesehen, die im Bereich des die 
Fingergriffe 7, 8 aufweisenden Endes der Halte- 
einrichtung 3 in eine dieses Ende durchsetzende 
Bohrung 16 ubergeht. Die Fuhrungsstange 15 ist 
mit einer Betattgungsein richtung 17, in die die 
Daumenaufsatze 18, 19 der Kolben 20, 21 der 
Spritzenkorper 1, 2 eingesetzt sind, elnstuckig 
verbunden. Die Daumenaufsatze 18, 19 der 
Kolben 20, 21 sind jeweiis in eine U-fdrmlg ausge- 
bildete Ausnehmung 22, 23 der Betatigungsein- 
richtung 17 eingesetzt. Die Fuhrungsstange 15 
weist an ihrem vorderen Ende eine Verdickung 24 
auf, sodaS sie nicht aus der Bohrung 16 der 
Halteeinrichtung 3 herausgleiten kann. 

Die beiden Konusse 25, 26 der Spritzenkorper 
ragen in Einsteck-Konusse 27, 28 eines 
Sammeikopfes 29 und sind durch diesen 
Sammelkopf mlteinander verbunden. Innerhalb 
des Sammeikopfes 29 fuhrt von jedem Einsteck- 
Konu6 27, 28 ein eigener Forderkanal 30, 31 bis in 
einen am Sammelkopf vorgesehenen Aufsteck- 
Konuskopf 32, Die Mundungen 33, 34 der 
F6rderkan§le 30, 31 sind eng benachbart an der 
Stirnseite 35 dieses Aufsteck-Konuskopfes vorge- 
sehen. Eine Mischkanule 36, die an ihrem hinte- 
ren Ende mit einem genormten Einsteck-Konus 37 
versehen ist, iaBt sich auf den Aufsteck-Ko- 
nuskopf 32 aufschieben. 

Durch Druck mit dem Daumen auf die Betati- 
gungseinrichtung 17 treten aus beiden 
Sprttzenkorpern 1, 2 gleichzettig vorbestimmte 
Volumina aus. Infolge des geringen Abstandes 
der Mundungen 33, 34 der Forderkanale 30, 31 
kommt es zum sofortfgen Kontakt der Losungen, 
wo bet der Vermischungseffekt optimal ist. Die 
Auftragung mit einer Spritzenfullung kann so- 
wohl intremittierend als auch kontinuierlich er- 
folgen. Verbrauchte Spritzenkorper 1, 2 und die 
Mischkanule 36 kdnnen rasch ausgetauscht 
werden und die gesamte Vorrichtung kann gege- 
benenfalls problemlos sterllislert werden. Die Ein- 
Handbedienung und die automatische Dosierung 
der beiden Losungen im gewunschten Verhfiltnis 
stellen eine wesentliche Arbertserieichterung dar. 
Wlrd eine Mischkanule 36 verwendet, so ist die 
Vermischung besonders intensiv, wodurch Kle- 
bungen von hdchster Festigkeit erreicht werden 
konnen. Wird die Applikation des Qewebeklebers 
unterbrochen, so muB die Mischkanule 36 abge- 
nommen und durch eine neue ersetzt werd n. 
Der Sammelkopf 29 hingeg n kann welter ver- 
wendet werden. Die beschriebene Vorrichtung 
gestattet eine Anwendung des Gewebekleb- 
stoffes auf nah zu alien Gebieten. 

Die in den Fig. 4 und 5 darg stellt Aus- 
fuhrungsform rmoglicht das Aufspruhen des 
Qewebeklebers auf ein zu verklebend oder zu 



versiegelnd Flache. Bei dieser Ausfuhrungsform 
ist der Sammelkopf als Spruhkopf 38 ausgebildet. 
Er weist, von den Einsteck-Konusse n 39, 40 aus- 
gehend, zwei voneinander getrennte Forderkana- 

5 le 41, 42 auf, deren Mundungen 43, 44 in einem 
etwa dem Abstand 45 der Spritzenkorper 1, 2 
entsprechendem Abstand voneinander ange- 
ordnet sind. Die Austrittsrichtung 46 der Lo- 
sungen aus den Mundungen 43, 44 ist etwa 

10 rechtwinkelig zur Langsrichtung 13 der 
Spritzenkorper 1, Z 

Zusdtzlich zu den Fdrderkanilen 41, 42 weist 
der Sammel-bzw. Spruhkopf 38 einen Zufuhrka- 
nal 47 fur ein steriles Gas, beispielsweise Druck- 

15 tuft, auf, der sich Innerhalb des Sammeikopfes in 
zwei Aste 48, 49 teilt. Die Austrittsoffnungen 50, 
51 dieser beiden Zufuhrungskanale 48, 49 sind im 
Bereich der Mundungen 43, 44 der Fdrderkanale 
41, 42 angeordnet. Die Achsen 52, 53 der Austritts- 

20 offnungen 50, 51 sind etwa rechtwinkelig zur 
Austrittsrichtung 46 der Losungen gerichtet, wo- 
bet die Achsen 52, 53 der Austritts- 
offnungen In einem spitzen Winkel 54 zueinander 
gerichtet sind und der Winkelscheitel 55 in einem 

25 Abstand 56 von etwa 10 bis 20 cm vor den 
Mundungen der F6rderkan£le liegt. 

Bei dieser Ausfuhrungsform erfolgt die Dosie- 
rung der Ldsungen ebenfalls mit Hlrfe der Betati- 
gungseinrichtung, die gleich gestattet ist wie die 

30 Betatigungseinrichtung der in Fig. 1 dargestetlten 
Ausfuhrungsform. Die Applikation des Gewebe- 
klebers kann ohne Weciisel der Spruheinrich- 
tung 38 unterbrochen werden. Die beiden 
Spruhkegel vereinigen sich in etwa 10 bis 20 cm 

35 Entfernung und bllden auf der zu verklebenden 
bzw. zu versiegelnden Flache rasch einen dunnen 
gleichm&Bigen Gewebeklebstoffilm. Die Durch- 
mischung der Komponenten tet auch bei dieser 
Ausfuhrungsform als optimal anzusehen. Zusatz- 

40 lich bietet diese Ausfuhrungsform noch den Vor- 
teil, daB vor der eingentlichen Applikation die 
Klebestelle getrocknet, d.h. Kdrperflussigkeit mit- 
tels Druckluft weggeblasen werden kann, wo- 
durch eine bessere Haftung des Klebers erreicht 

45 wlrd. Durch die gute Dosierbarkelt des Gewebe- 
klebers ist das Arbeiten mit dieser Aus- 
fuhrungsform der Vorrichtung besonders 
sparsam. 

Der Spruhkopf IaBt eine Anwendung des Gewebe- 
50 klebstoffes fur groBere Fldchen zu. Besonders 
bevorzugte Anwendungsgebiete sind die Blut- 
stillung, Wundverslegelung, Verbrennungen, 
Hauttransplantationen und das AussprOhen von 
Korperhohlen. 

55 

AnsprQche 

1. Vorrichtung zur Applikation eines Gewebe- 
60 klebstoffes auf Basis v n m nschlichen oder 
tierischen Prot inen zum nahtlosen bzw. 
nahtunt rstutzenden Verbinden von mensch- 
lichen oder tierischen Gewebe- oder Orgarrteilen, 
zur Wundversieg lung, Blutstillung u. dgL, wel- 
65 cher Gewebeklebstoff durch Zusammenbringen 
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von Losungen der Protein© und blutg rinnungs- 
fdrdernder Gerinnungsfaktor n in situ gebildet 
wird. mtt elner Halteeinrichtung (3) fur eine Mehr- 
zahl von in Konussen (25, 26) endigenden 
Sprttzenkorpern (1, 2), vorteilhaft genormten Ein- 
wegspritzenk6rpern aus Kunststoffmaterial, wo- 
bei die Konusse (25, 26) der einzelnen 
Sprttzenkdrper (1, 2) durch einen Sammelkopf 
(29, 36) mtt Forderkanfilen (30, 31. 41, 42) fur die 
aus jedem der Konusse austretenden Kompo- 
nenten des Gewebeklebstoffes verbunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB die F6rderkanale 
(30, 31, 41, 42) bis zu ihren MOndungen (33, 34 ; 
43, 44) vollstfindig voneinander getrennt sind und 
daB fur die Kolben (20, 21 ) aller Sprttzenkdrper (1 , 
2) eine gemelnsame Betatfgungseinrichtung (17) 
vorgesehen 1st. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet, daS auf den Sammelkopf eine 
MtschkanGle (36) aufsetzbar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die gemelnsame Be- 
tfitigungseinrichtung (17) fur die Spritzenkolben 
an einer die Hattevorrichtung (3) durchsetzenden 
Fuhmngsstange (15) gefuhrt ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die Mundungen (33, 34) der 
Ffirderkanfile (30, 31) eng benachbart an der 
Stlrnseite (35) elnes Aufsteckkonus (32) des 
Sammelkopfes (29) angeordnet sind. 

5. Vorrichtung nach den Anspruchen 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mundungen 
(43, 44) der Fdrderkanfile (41, 42) des 
Sammelkopfes (29, 38) im Bereich von Austritts- 
dffnungen (50, 51) von im Wlnkel zueinander 
gefuhrten Zufuhrungskanalen (46, 49) fOr sterile 
Gase liegen (Fig. 4, 5). 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Achsen (52, 53) der Aus- 
trtttedffnungen (50, 51) der Zufuhrungskanale 
(46, 49) in einem spttzen Winkel (54) zueinander 
gerichtet sind und der Winkelscheitel (55) im 
Abstand (56), vorzugswelse im Abstand von 10-20 
cm vor den Mundungen (43, 44) der Fdrderkanaie 
(41, 42) llegt. 



Claims 

1. Arrangement for applying a tissue adhesive 
based on human or animal proteins to seamlessly 
or seam-supporting ly connect human or animal 
tissue or organ parts, to seal wounds, to stop 
bleedings and the like, which tissue adhesive is 
formed in situ by bringing together solutions of 
the proteins and of clot-promoting coagulation 
factors, comprising a holding means (3) for a 
plurality of syringe bodies (1, 2) ending in coni 
(25. 26), preferably standardized one-way syringe 
bodies of synthetic material, the coni (25, 26) of 
the individual syringe bodies (1, 2) being con- 
nected by a collecting head (29, 38) including 
conveying channels (30, 31. 41, 42) for the com- 
ponents of the tissue adhesive emerging from 
each of th coni, characterised in that the convey- 



ing channels (30, 31, 41, 42) are completely 
separated from one anoth r as far as to th ir 
mouths (33, 34 ; 43, 44), and that a common 
actuation means (17) is provided for the plungers 
5 (20, 21) of all the syringe bodies (1, 2). 

2. Arrangement according to claim 1, charac- 
terised in that a mixing needle (36) is slippable 
onto the collecting head. 

3. Arrangement according to claim 1 or 2, 
10 characterised in that the common actuation 

means (17) for the syringe plungers are guided 
along a guiding rod (15) penetrating the holding 
means (3). 

4. Arrangement according to claim 1, charac- 
75 terised in that the mounths (33, 34) of the convey- 
ing channels (30, 31) are arranged on the front 
side (35) of slip-on cone (32) of the collecting heat 
(29) In a closely neighbouring manner. 

5. Arrangement according to claims 1 to 4, 
20 characterised in that the mouths (43, 44) of the 

conveying channels (41, 42) of the collecting 
head (29, 38) are located in the region of outlet 
openings (50, 51) of supplying channels (48, 49) 
for sterile gases guided at an angle to each other 
25 (Figs. 4, 5). 

6. Arrangement according to claim 5, charac- 
terised in that the axes (52, 53) of the outlet 
openings (50, 51) of the supplying channels (46, 
49) are directed to each other at an acute angle 

30 (54), and that the angle vertex (55) lies at a 
distance (56), preferably at a distance of 10 to 20 
cm, in front of the mouths (43, 44) of the convey- 
ing channels (41, 42). 

35 

Revendteattons 



1. Disposttrf pour Papplication d'une code pour 
40 tissus k base de proteines humaines ou animates 

pour ('union sans suture ou de soutien de suture 
de parties d'organes ou de tissus humains ou 
animaux, pour I'lsolement etanche de plates, 
rhdmostase et analogues, laquelle colle pour 

45 tissus est formee in situ par la mise en contact de 
solutions des proteines et des facteurs de coagu- 
lation qui favorisent la coagulation du sang, avec 
une installation de support (3) pour urte multipli- 
ed de corps de seringue (1, 2) se terminant par 

50 des cdnes (25, 26) avantageusement des corps de 
seringue normalises a n'utiiiser qu'une seule fote 
en une matlere plastique, ou les c6nes (25, 26) 
des corps de seringue individuals (1, 2) sont relies 
par I'intermediaire d'une tftte collectrice (29, 36) 

55 comportant des canaux d'allmentation (30, 31, 
41, 42) pour les composants de la colle pour 
tissus sortant de chacun des cdnes, caract6ria6 
en ce que des canaux d'alimentation (30, 31, 41, 
42) sont mutuellement totalement seperes 

60 jusqu'a Jeurs sorties (33, 34, 43, 44) et en ce qu'un 
dispositif de commande ou d'actionnement (17) 
commun est prevu pour lee pistons (20, 21) d 
tous les corps de seringue (1, 2). 

2. Dispositif suivant la revendication 1, carac- 
65 teris£ en ce qu'un aiguille de m6lang (36) peut 
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etre adaptee sur la tete collectrice. revendications 1*a 4, caract'rise en ce que les 

3. Dispositif suivant Tune quelconque des sorties (43, 44) des canaux d'alim ntatlon (41, 42) 
rev ndications 1 et 2, caracterise en ce qu le de la tete collectrice (29, 38) se trouvent a portee 
disposttrf de commande commun (17) pour les ou dans la zon d'ouvertur s dejection (50, 51) 
pistons des seringues est guid6 par une tige de 5 de canaux d'amende (48, 49) de ga* steriles, 
guldage (15) qui traverse le dispositif de support diriges angulairement Tun vers ('autre (fig. 4, 5). 
(3). 6. Disposrtif suivant la revendication 5, carac- 

4. Dispositif suivant la revendication 1, carac- terise en ce que les axes (52, 53) des ouvertures 
terfsS en ce que les sorties (33, 34) des canaux d'ejection (50, 51) des canaux d'amenee (48, 49) 
d'alimentation (30, 31) sont logees a proximite 10 sont diriges I'un vers I'autre selon un angle aigu 
etroite Tune de ('autre du cote frontal (35) d'un (54)etencequelesommetdeI'angle(55)sesitue 
cone de raccordement (32) de la tete collectrice a distance (56), avarrtageusement a une distance 
(29). de 10 a 20 cm, des sorties (43, 44) des canaux 

5. Dispositif suivant Tune quelconque des d'alimentation (41, 42). 
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